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모 양 의 요금. 


여기서는 원뿔 모 양 의 전 하 에 대해 논 의 합니다. 


성 형 폭 약 의 주요 목 적 은 두꺼운 금 속 판 에 작은 구 멍 을 뜰 는 것이며, 대부분 두꺼운 무장 강 철 을 관 통 하는 데 사 용 됩 


니다. 
튜브 내 부 에는 원뿔 모 양 의 금 속 이 사 용 되 는데, 이 원 뿔 을 라 이 너 라고 합니다. 

『6744 과 같이 400 가 높은 우수한 폭 발 물 은 플라스틱 폭 발 물 인 경우 원뿔 없이도 매우 잘 작 동 할 수 있습니다. 셈 텍 
스나 -4 처 럼 말이죠. 

라 이 너 는 0 에 표시된 것처럼 튜브 내 부 에 배 치 됩니다. 


13511104 ㅁ 30 


[3110 


양 이 없습니다. 6) 충 전 물 에 원뿔 
모 양 이 있습니다. 0) 중 전 재 에 원뿔 모 양 의 라 이 너 * 
가 있습니다. 0) 특정 높 이 의 충 전 물 에 원뿔 모 양 의 라 이 너 * 가 


이 원 뿔 은 뒤에 있는 폭발물 때문에 안 쪽 이 바 깥 쪽으로 눌 려 지고, 원 뿔 의 끝 부 분 (전체 원 뿔 의 10%) 이 튀 어 나오고, 
나머지 원 뿔 의 측면, 안 쪽 이 바 깥 쪽 으로 붕 괴 되어 뒤 쪽 에 꼬 리 가 형 성 됩니다. 포인트 브 아 래 쪽 으로. 


이것은 아 래 로 날아가는 고체 금 속 이 아니라 엄청난 압 력 에 의해 금 속 이 액 체 가 된 다음 증 발 하고 플라즈마 
로 변한 다음 마 지 막 으로 그것이 서 있는 곳에 구 멍 을 내는 것 입니다. 이 모든 일은 8/1000 에 일 어 납니다. ~ 의 


두번째. 
나 무 보다 강 절 에서 더 나은 성 능 을 발 휘 합니다. 나 무 는 밀 도 가 낮고 나 무 를 치 거나 망 치 로 유 리 를 치면 나 두 가 찌 그 


여 기 에 서는 다양한 형 타의 라 
이 너 를 사 용 하여 형성된 제 트 의 결 과 를 볼 
수 있습니다. 
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이 원 에서 원 뿔 을 만들어야 합니다. 이 원 뿔 은 위에서 이미 언 급 한 대로 라 이 너 라고 불리며 원 을 정확히 가 운 데 까 
지 잘 라 야 합니다. 
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그런 다음 원 뿔 을 만든 후 에 는 접 착 제 로 붙여야 합니다. 나는 몇 조 안에 딱딱한 슈퍼 접 착 제 를 사 용 했습니다. 


원 뿔 을 접 착 한 후 원하는 대로 유 지 되도록 한 다음 『'\/( 튜 브 나 이와 유사한 곳에 삽 입 해야 합니다. 『\/( 튜 브 의 10 는 250007 이 므 
므 힘 


브 
로 원 뿔 을 말릴 때 직 경 을 측 정 할 수 있으므로 직 경 이 250717 가 되면 말 아 올리는 것을 멈추고 손 가 락 으로 잡고 붙일 수 있 습 니 


실제로 줄기 없이 마티니 잔 을 사 용 하는 것이 구리 콘 보다 더 이 상 적 입니다. 하지만 마티니 잔 을 많이 사서 줄 기 를 부 러 뜨 
린 다음 " 폭 파 " 시 켜 야 하기 때문에 가 격 이 조금 더 비 쌈 니다. 


여 기 에 사 용 된 ㅁ \/( 튜 브 는 25070 120, 90[007 길 이 이며, 물론 콘 직 경 도 25070 0 ㅁ 입니다. 
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반 대 편 에서 본 모 습 은 다 음 과 같습니다. 원 뿔 의 점이 정확 
요 . 그렇지 않으면 제 트 가 직 선 으로 내 려 오지 않습니다. 


아 


80106 1「376121160 [0+> (00016 


158 44 비료 등급. 11558 7040. 
잘 작 동 했습니다. 


좋아요, 이건 틀 렸 어요. 138「 ㅅ 과 38「 ^『(2:8 비 율 로 새로운 테 스 트 를 했는데 훨씬 더 잘 


＊ 


41444 제 작 에 대한 빠른 튜토리얼. 
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410444 을 튜 브 에 부 었 습니다. 21044 
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176/ 을 압 축 하여 빨 대 로 만든 블 래 스 팅 캡 입니다. 


폭 파 캡 을 테 이 프 로 붙 
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한 후 조 심 스럽게 4[?& 에 밀 어 넣고, 4『'4 을 살짝 눌 렀 다 가 4『4 을 더 추 가 해 서 그것도 눌 렀 습니다. 
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폭 발 물 이 떨어지는 것을 방 지 하기 위해 위에 티 슈 를 깔고 테 이 프 로 붙 입니다. 


이 20007 에 불과한 금속 막대 3 개 입니다. 끝 부 분 이 약간 구부러져 있어 타 켓 위에 서 있을 때 성형 전 하 의 
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착 된 스 탠 드 오 프 를 볼 수 있고, 두 번째 사 진 에서는 다시 원 뿔 을 볼 수 있으며, 세 번째 사 진 에서 


"180106 1「3706121160 [0+> (00016 
그리고 마 지 막 으로 결 과 는 다 음 과 같습니다. 


스 탠 드 오프 1:10 비율 404. 


나중에 자세히 설 명 할 디 
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첫 번째 테스트: 스 탠 드 오프 3017 높 이 의 다 리 가 있는 4044 168; 2:8 비율 4044. 두 번 
째 테스트: 스 탠 드 오프 3017 높 이 의 다 리 를 갖춘 4044 168; 1:10 비율 444. 3 차 테스 
트 : 스 탠 드 오프 없는 4041 156; 2:8 비율 40444. 


